Chemar S.A. zmodernizowal elektryczny piec tukowy i wznowil jego eksploatacje po
kilkuletniej przerwie. Uruchomiony piec rozszerzy mozliwosci jakosciowe i ilosciowe zaktadu
pod kqgtem zaspokojenia potrzeb rynku odlewow staliwnych. Inwestycja jest czescig dziatan na
rzecz podnoszenia konkurencyjnosci odlewni nalezqcej do Agencji Rozwoju Przemystu S. A.

Odlewnia staliwa w Kielcach
rozpoczeta dziatalnos¢ w 1958 roku
jako jeden z wydziatoéw Zaktadow
Budowy Przewodoéw i Armatury.
Wazne przemiany organizacyjne
miaty miejsce w latach 90., kiedy to
w 1991 roku przedsigbiorstwo
zostalo przeksztalcone w jedno-
osobowa Spotke Skarbu Panstwa
Chemar S. A. Kluczowg kwestig na
rynku odlewow staliwnych, po prze-
mianach ustrojowych w kraju, stato
si¢ pozyskanie niezbednych certy-

MODERNIZACJA
KLUCZEM DO SUKCESU

Brak szeroko zakrojonych prac
remontowych na przestrzeni blisko
szesciu dekad spowodowat, ze piec
tukowy zostat wytaczony z eksplo-
atacji w 2018 roku. Skutkowato to
znacznym obnizeniem zdolnosci
produkcyjnej odlewni, poniewaz
topienie staliwa moglo by¢ reali-
zowane tylko w piecach induk-
cyjnych o znacznie mniejszych po-
jemnosciach. Ponadto piece induk-

dadzqg naszemu przedsigbiorstwu
perspektywe dynamicznego rozwoju
i pozwolg na efektywny udzial
biznesu Swigtokrzyskiego w procesie
wzrostu polskiej gospodarki. W
kontekscie zamowien na staliwo
wysokostopowe szczegdlnie istotna
jest najnowsza inwestycja w postaci
wspomnianego pieca indukcyjnego
Jednotyglowego 1000 kg. Etapowe
dzialania restrukturyzacyjne podjete
w spolce bedg w przysziosci
procentowaly nowq jakosciq i

Proces odlewania do form staliwa wytopionego
w zmodernizowanym piecu tukowym

Z M NMODERNIZOVANY

PIEC WZ2ZINOWILE IMFMRACE

fikatow potwierdzajacych jakosé
oferowanych wyrobow, dlatego
1993 roku spotka uzyskata certyfikat
Systemu Zapewnienia Jakosci na
zgodno$¢ z wymaganiami normy
ISO 9001/EN 29001 przyznany
przez TUV-CERT z Berlina. Ugrun-
towalo to jej pozycje jako jednego z
wiodacych producentow odlewow
staliwnych w kraju.

Poczatek XXI wieku wigzat si¢
z restrukturyzacjg zaktadu prowa-
dzaca do powstania nowych spotek
na bazie poszczegdlnych wydziatow
produkcyjnych. Jedna z nich byla
Odlewnia Chemar Sp. z o. o., ktéra
pracowata do 2019 roku, kiedy to
trudna sytuacja stala si¢ powodem
ztozenia wniosku o upadtosc i1 ko-
niecznosci kolejnej reorganizacji
firmy. Szansa dla odlewni okazato
si¢ zaangazowanie Agencji Rozwoju
Przemystu S.A., ktora stala si¢ jej
wiascicielem i zainwestowata w res-
trukturyzacje przedsigbiorstwa 16 min
zt. Kluczowa inwestycja stata si¢
modernizacja pieca tukowego, ktora
przywrdcita najwicksza jednostke
topigca do eksploatacji.

Piec podczas pracy - spustu staliwa 200-400W do kadzi odlewniczej.

cyjne wymagaja ztomu o parame-
trach chemicznych zblizonych do
parametréw produkowanych staliw.
Charakterystyka technologiczna
wytopu staliwa w piecach tukowych
pozwala natomiast na szersze mozli-
wosci modyfikacji wlasciwosci ka-
pieli i tym samym otrzymywanie
wysokiej jakosci staliwa nawet w
przypadku ztomu o zréznicowanym
sktadzie chemicznym.

Elektrody pieca tukowego znajdujgce si¢ nad roztopiong kqpielg.

Piec lukowy typu HZ.006 w
kieleckiej odlewni uruchomiono w
1961 roku. Konstrukcje pieca wy-
konata Huta Zabrze, ktora specjali-
zowata si¢ w produkcji tego typu
urzadzen, zaréwno matych jedno-
stek HZ.0005 od pojemnosci 0,5 t,
jaki duzych piecow HZ.100 o pojem-
nosciach dochodzacych do 115 ton.
Piec tukowy Chemaru posiada poj-
emnos¢ 6 ton i transformator o mocy
3000 kVA. Wyposazony jest w bocz-
ng rynng spustowa i jest piecem pra-
du przemiennego.

Majac na uwadze migdzy inny-
mi niniejsze kwestie Agencja Roz-
woju Przemyshu postanowita o mo-
dernizacji pieca tukowego jako klu-
czowego zadania inwestycyjnego,
mogacego znacznie podnie$s¢ moce
produkcyjne odlewni. Wartos¢ trwa-
jacego w spotce procesu inwes-
tycyjnego ksztattuje si¢ na poziomie
ok.8mlnzt.

- Zmodernizowany piec tukowy i
nowy piec indukcyjny jednotyglowy
1000 kg, ktory zostanie wkrotce
uruchomiony w CHEMAR S.A.,

wyzszym  potencjatem handlowym
CHEMAR S.A. — informuje Mariusz
Gajowiec prezes zarzadu Chemar
SA..

Piec lukowy zostal wyposazony
W nowy system sterowania zawie-
rajacy sterowniki PLC, ktéry poz-
wala na wizualizacj¢ i doglebna
kontrolg realizowanych procesow.
Program sterujacy pieca informuje
operatorow o charakterystyce pra-
dowej pracy elektrod, co przyczynia
si¢ do ograniczenia zuzycia energii
elektrycznej oraz elektrod.

Wazna kwestia podczas reali-
zacji modernizacji pieca okazaty si¢
takze kwestie ochrony srodowiska.
Jednostka posiada zmodernizowany
system odpylania.

Podczas uruchamiania pieca
kotpak odciagowy skladajacy si¢ z
dwoch ruchomych czgsei zamyka
przestrzen bezposrednio nad piecem
dzigki czemu mozliwe jest odpro-
wadzanie emisji gazéw 1 pytéw do
odpylni pomimo braku tzw. czwar-
tego otworu w sklepieniu. Ponadto
system odpylania posiada takze
odrebny odcigg emisji gazowo-
pytowej z procesu spuszczania ka-
pieli, ktory jest szczegdlnie wyma-
gajacy pod katem zorganizowania
emisji za sprawa dynamicznego
charakteru operacji (piec podczas
spustu jest przechylany a kadz
zmienia swojg pozycje). Niniejsze
rozwigzania sg wyrazem wysokiej
kultury technicznej oraz dbatosci
Odlewni Chemar S.A. o Srodowisko
naturalne i komfort pracy zatogi.

Piece stosowane w odlewniach
zazwyczaj nalezg do jednostek o
mniejszych pojemnosciach niz w
hutnictwie (nie przekraczajacych 50
ton), co wynika z charakteru ilo$cio-
wego produkcji.

Proces produkcyjny rozpo-
czyna si¢ od sprawdzenia gotowosci
pieca do wytopu nazywanego takze
naprawa pospustowa. Piec Chemaru
posiada odjezdny kociot, co oznacza,
7e na czas tego sprawdzenia i
zatadunku pieca kociol odjezdza
spod sklepienia pieca, aby umoz-
liwi¢ oceng stanu wylozenia pieca i
zatadowanie ztomu.

Kolejna czynnoscia poprze-
dzajaca sam wytop jest wiasnie
zatadunek ztomu. Kielecka odlewnia
posiada kosze ztomowe typu fan-
cuchowego, ktore transportuje si¢
wozem wsadowym, a nastepnie
suwnica pozycjonuje kosz nad
kotlem pieca, gdzie nastepuje wysy-
panie ztomu do pieca. Wczesniej na
trzon pieca podaje si¢ dodatki, ktore
amortyzuja site uderzenia kawatkow
ztoméw podczas jego zaladunku.
Sprzyja to wydtuzeniu zywotnosci
materialéw ogniotrwatych, ktorymi
wytozony jest piec.

Kociot pieca po zatadunku
ztomu wraca pod sklepienie. Ztom
jest roztapiany przez tuk elektryczny
ptonacy pomigdzy trzema elek-
trodami grafitowymi wprowa-
dzanymi przez sklepienie. Tempe-
ratura tuku moze przekracza¢ nawet
5000°C.

Po procesie roztapiania naste-
puje swiezenie czyli utlenianie nad-
miaru czesci sktadnikéw kapieli.
Utlenianiu ulegaja mi¢dzy innymi C,
Si, Mn. Etap niniejszy wigze si¢ tak-
ze z odfosforowaniem kapieli.

Spotka stawia na ekologie czego przektadem
Jjest nowoczesny system odpylania
zainstalowany nad piecem.

Ponadto §wiezenie cechuje si¢
powstawaniem na powierzchni trzo-
nu pieca lukowego pecherzy gazo-
wych CO, ktore przemieszczajg si¢
przez objetos¢ kapieli sprzyjajac
usuwaniu wtracen niemetalicznych,
gazow (H, N) a takze ujednorod-
nianiu termicznemu i chemicznemu
wytapianego staliwa. Po zakoncze-
niu §wiezenia dokonuje si¢ spustu
tzw. zuzla $wiezenia aby unikngé¢
powrotu na drodze reakcji chemicz-
nych fosforuz zuzla do kapieli.

Nastepnie realizowane sg czyn-
nosci zwigzane z etapem wykan-
czania obejmujace gtownie odtlenia-
nie kapieli, odsiarczanie i korekte
sktadu chemicznego. Po osiagnieciu
odpowiednich wartosci parametrow
charakteryzujacych te kwestie waz-
ne jest osiagnigcie wymaganej tem-
peratury kapieli przez spustem z
piecatukowego. Nalezy pamigtaé, ze
w trakcie spustu obniza si¢ tempe-
ratura staliwa, ponadto zanim stali-
wo zostanie odlane do form réwniez
uptywa czas, ktory wigze si¢ ze sta-
tym spadkiem jego temperatury.

Spustu dokonuje si¢ poprzez
przechylenie pieca za pomoca koty-
ski, na ktdrej jest posadowiony, w kie-
runku rynny spustowej. Staliwo wy-
plywa przez otwor spustowy 1 nastep-
nie rynna spustowa jest kierowane do
kadzi znajdujacej si¢ ponizej. Kadz
po wypehieniu cieklym stopem
odlewniczym pozycjonowana jest za
pomocg suwnicy nad poszczegdlne
formy, ktére maja zostac zalane.

Produkowane przez Chemar
S.A. odlewy staliwne trafiaja glow-
nie do szerokiego grona klientow z
branzy energetycznej oraz petroche-
micznej (odlewy armaturowe) a tak-
ze kolejowej (wsporniki, maznice).

Odbiorcami wytwarzanych
tutaj odlewéw sa takze
cementownie (oslony,
elementy wyktadzino-
we), kopalnie (elementy
pomp i kruszarek) czy
firmy branzy budowlanej
1maszynowej.

Firma stale czyni
dziatania na rzecz roz-
woju swoich produktow i
g zaspokajania rosngcych
| potrzeb swoich klientow
4 z kraju i zagranicy - eks-
:| port wyrobéw wynosi az
| 70 proc. produkcji. Che-
" mar dgzy do wdrozenia
nowych technologii wspot-
| pracujac z Srodowiskami
¢ | naukowymi Akademii
Gorniczo-Hutniczej w
Krakowie oraz Politech-
niki Swigtokrzyskiej w
Kielcach. Planowane sg
kolejne inwestycje w
kieleckiej odlewni.

Cezary Milo$
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